Die Betriebsanleitung gilt ausschlieBlich fiir die von Broich Systemtechnik GmbH gelieferten
Gurtférderer der Typen GF 3 und GF 8 in den entsprechenden Ausfiihrungsvariationen.

Sie enthalt wichtige Informationen die zum sicheren Betrieb eines Forderer erforderlich sind.

Diese Betriebsanleitung ist in der nédhe des Fdrderers und fur jeden zuganglich aufzubewahren.
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Betriebsanleitunq

1.0 Betriebsanleitung

1.1 Allgemeine Sicherheit
1.1.1 Sicherheitsvorschriften
1.1.2 Sicherheitshinweise, Richtlinien u. Vorschriften
1.1.3 Arbeitsschutz bei Betrieb des Gurtforderers

1.1.1 Sicherheitsvorschriften

@3 Bitte beachten Sie die Unfallverhitungsvorschriften der
Berufsgenossenschaften:

VBG 1 Allgemeine Vorschriften

VBG 4 Elektrische Anlagen

VBG 5 Unfallverhitungsvorschriften

VBG 8 Hub- und Zuggerate/Winden

VBG 9a Lastaufnahmeeinrichtungen

VBG 15 SchweilR3en, Schneiden und artverwandte Verfahren

VBG 121 Larmschutz

uvv 10.0 Beheben von Stérungen im Arbeitsablauf

Uvv 43 Bauarbeiten

VGS Verordnung Uber Genehmigungspflicht zu Einleitewassergeféhrdender Stoffe in die
Sammelkanalisationen.

WHG Wasserhaushaltsgesetz
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i.1.2 Sicherheitshinweise, Richtlinien u. Vorschriften

Nachfolgend
befolgen:

16.07.2004

Beschriebene Sicherheitshinweise und Sicherheitsrichtlinien sowie Vorschriften sind zu

Die geltenden Gesundheits,- Arbeits- und Brandschutzvorschriften

Die VDE - Richtlinien

Die landesspezifischen Umweltschutzauflagen, Bundesgesetze und EG - Entsorgungsgesetze
Die VDI und VDMA-Richtlinien

Die internen Betriebmittelvorschriften

Die unter 1.1.1 genannten Arbeitsschutz- und Unfallverhiitungsvorschriften

Die am Einsatzort gelten Vorschriften und Gesetze
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i.1.2 Arbeitsschutz bei Betrieb des Gurtférderers

Um die Sicherheit von Personen und den einwandfreien Zustand der Férderer zu garantieren,
missen folgende Hinweise beachtet werden:

> Die Betriebsanleitung ist stets in der Nahe des Forderers dauerhaft aufzubewahren
> Grundvoraussetzung fir den sicherheitsgerechten Umgang und den stdrungsfreien
Betrieb der Forderbander ist die Kenntnis der grundlegenden Sicherheitshinweise und

der Sicherheitsvorschriften

> Diese Betriebsanleitung, insbesondere die Sicherheitshinweise, sind von allen
Personen zu beachten, die an den Forderern arbeiten.

> Der Foérderer darf nur fiir seinen bestimmungsgemafen Gebrauch verwendet werden.
> Der Foérderer darf nur von befugtren Personen benutzt werden
> Bei Wartungs- und Reparaturarbeiten darf nur von geschultem Fachpersonal

durchgefiihrt werden

> Wartung, Inspektion- und Reparaturabreiten an dem Forderer durfen nur bei Stillstand
des Antriebs durchgefiihrt werden. Ein Einschalten wéhrend diesen Arbeiten ist
auszuschliefl3en.

> Nach Wartung , Inspektions- u. Reparaturarbeiten ist eine Funktionsprifung
durchzufihren.
> Erst nach vollkommener Funktionsprifung ist der Forderer wieder fiir den Betrieb

freizugeben.

> Das Aufsichtspersonal und der Betreiber sind fur die Einhaltung der Vorschriften
verantwortlich

> Grundsatzlich gelten unsere allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen nach
VDMA. Gewahrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- und Sachschaden
sind ausgeschlossen, wenn sie auf eine oder mehrere der folgenden Ursachen
zuriickzufuhren sind:

v" nicht bestimmungsgemafe Verwendung des Férderers
v"unsachgemaRes Aufstellen, Inbetriebnahme und Warten der

Forderer

Betreiben der Forderer bei defekten Sicherheitseinrichtungen oder nicht
ordnungsgemalf angebrachten, nicht funktionsfahigen Sicherheits- und
Schutzvorrichtungen

Nichtbeachtung der Hinweise in der Betriebsanleitung

eigenmachtige bauliche Veranderung an dem Forderer

mangelhafte Uberwachung von Bauteilen, die einem Verschlei3
unterliegen

v"unsachgemaR durchgefiihrte Wartungs- oder Reparaturarbeiten
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ERsE i

AN

AN



i.2 Funktionsbeschreibung

1.2.1

1.2.1 Beschreibung des Forderbandes
1.2.2 Verwendung des Forderbandes
1.2.3 Technische Daten des Forderbandes
1.2.4 Restgefahrbeschreibung

Beschreibung des Forderbandes

Das Forderband besteht im wesentlichen aus einer Bandbriicke, einer Antriebs — und
Umlenkeinheit und den alles umspannenden Gurt.

Der Gurt wird Uber die Bandbriicke gezogen und im Untertrum zurtickgefihrt.

Die Antriebseinheit bestehend aus Getriebemotor und Antriebsrolle, sie sorgt fur den
Umlauf des Gurtes, der an der Umlenkrolle zur Ruckfihrung umgelenkt wird.

Die Ausstattungsvarianten der einzelnen Forderer sind Stitzful3e einzeln, paar oder zentral
angeordnet je nach Ausflihrungsvariante.

Als Produktfiihrung werden unterschiedliche Fulhrungsschienen oder Leitbleche
angebracht.

Die Art des Gurtes wird nach dem Verwendungszweck ausgelegt.

Abmessungen und Aufbau werden gemaf beiliegendem Datenblatt ausgefuhrt.

Alle weiteren Einzelheiten finden Sie in den folgenden Datenblattern der Betriebsanleitung.

Verwendung des Forderbandes

Verwendung des Foérderbandes

Das Forderband dient ausschlie3lich dem Transport von leichten bis mittel schweren
Gutern.

Die Guter werden auf den sich bewegenden Gurt gelegt und von dem Bandanfang bis
Bandende transportiert.

Achtung: bei sich aufstauenden Gultern kann es zur Quetschgefahr kommen. @
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i.2.3 Technische Daten des Forderbandes

Das Foérderband besteht im wesentlichen aus folgenden Bauteilen aus:
- Antriebsstation und Motor

- Bandbriicke aus Aluminium und Abtragblech

- Umlenkstation

- Fordergurt

- Seitenfiihrung und Stiitzen nach Art der Verwendung

Ausfuihrbare technische Merkmale der Forderer

Typ GF3

Chassisbreite: von 75 mm- 500 mm
Foérderlange: von 400 mm - 10000 mm
Foérderhohe: von 150 mm - 2000 mm

Gurtgeschwindigkeit:  von 0,1 m/min - 60m/min

Typ GF8

Chassisbreite: von 100 mm- 2000 mm
Forderlange: von 650 mm - 14000 mm
Foérderhdhe: von 150 mm - 2000 mm

Gurtgeschwindigkeit:  von 0,1 m/min - 60m/min

Typ GF8 Knickform

Chassisbreite: von 100 mm- 650 mm
Forderlange: von 1500 mm - 6000 mm
Foérderhdhe: von 150 mm - 3000 mm

Gurtgeschwindigkeit: ~ von 0,1 m/min -  30m/min

Die Typ und Abmessungen der Gurt, und die Auslegung der Motordaten
finden sie in den beiliegenden Datenblatter unter 3.1
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i.2.4 Restgefahrbeschreibung

Durch die bei den Forderern bedingte Bauart kann es zu teilweise
freiliegendem Gurt oder auf den Gurten aufgebrachten Stollen zur
Einzug oder Mithahme von Teilen kommen.

Hier besteht eine geringe Restgefahr das Teile eingezogen werden.

@ Arbeiten Sie nicht im Bereich der Einzugstellen mit loser Kleidung, langen Haaren oder

herabhangenden Schmuckstiicken. @

Es ist nicht auszuschlielen, dass von Bauteilen bzw. Werkstiicken durch Aufstauen auf den
Forderern eine geringe Quetschgefahr besteht.

Die an den Fdrderern teilweise angebrachte Stitz- oder Spannrollen sind mit einem Fingerschutz
zu versehen.

Es besteht in allen Fordererabschnitten eine Quetschgefahr durch gegeneinander laufende Teile
bzw. Werkstlicke (Produkte).

Im Ubergangsbereich zu anderen Forderern oder Maschinen/Anlagen ist die Gefahrenquelle
Quetschgefahr durch entsprechende Schutzmaflinahmen zu reduzieren bzw. zu eliminieren

Da durch drehende Maschinenteile ( Rollen, Gurte ) eine generelle Gefahrdung besteht, dirfen

keine Gegenstande auf die Gurte / Rollen gelegt werden, die nicht bestimmungsgemar fir den
Transport vorgesehen sind.
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1.3

Geratebedienung

1.3.1 Einschalten des Forderers ohne Ein /Aus Schalter
1.3.2 Einschalten des Forderers mit Ein / Aus Schalter
1.3.3 Ausschalten des Forderers mit Ein / Aus Schalter

1.3.1 Einschalten des Forderers ohne Ein /Aus Schalter

1.3.2

Stellen Sie sicher, das nur mit dem Forderband vertraute und unterwiesene Personen das
Gerat bedienen.

Das Forderband ist nach sichergestellter und kontrollierter Inbetriebnahme wie folgt
einzuschalten.

Bei Steckeranschluss, Stecken sie den mitgelieferten CEE — Stecker in die

Steckdose.

Vorsicht der Gurt l1auft unmittelbar an.

Fur den Fall, dass der Forderer mit einer Anlage verbunden und Uber diese Ein bzw.
Ausgeschaltet wird, beachten Sie Bedienungsanleitung dieser Anlage

Einschalten des Forderers mit Ein / Aus Schalter

Sicher stellen, dass nur mit dem Férderband vertraute und unterwiesene Personen das
Band bedienen.

Das Forderband ist nach sichergestellter und kontrollierter Inbetriebnahme wie folgt
einzuschalten.

Bei Forderer mit Ein/Aus Schalter sicher stellen, dass der Stromanschluss (Stecker oder
Kabelanschluss der Motorklemmleiste) hergestellt und keine Besch&digung aufweist.
Einschalten des Forderbands am Ein/Aus Schalter.

Vorsicht der Gurt lauft unmittelbar an.

1.3.3 Ausschalten des Forderers mit Ein / Aus Schalter

Ausschalten des Forderer durch drehen des Ein /Ausschalters.
Bei Anschluss ohne Schalter ziehen des Steckers aus der Steckdose

Fur den Fall, dass der Forderer mit einer Anlage verbunden und tber diese Ein bzw.
Ausgeschaltet wird, beachten der Anlagen —Bedienungsanleitung.
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i.4 Inbetriebnahme

141

1.4.1 Sicherheitsanweisung

1.4.2 Bestimmungsgemalfe Verwendung

1.4.3 Transport

1.4.4 Entsorgung

1.4.4 Anforderung an das ausfuhrende Personal
1.4.5 Montage des Foérderers

Sicherheitsanweisung

> Diese Foérderband dient ausschlief3lich der Forderung gemaR dem
umschriebenen Konzept und entsprechendem Férdergut aus lhrem Auftrag

> Dieses Dokument muss an einem dafur speziell geeigneten Ort sauber
und dauerhatft, fur alle an der Anlage beschéftigten Personen gut zuganglich,
aufbewahrt werden.

Eingriffe in die elektrischen und mechanischen Foérderer diirfen nur durch von
kompetenter Stelle zur Verantwortung bestimmter Fachleute (Betriebs-
Elektriker/Mechaniker usw.) vorgenommen werden.

Inbetriebnahme, Revisions- und Wartungsarbeiten, sowie Reparaturen sind ausschlief3lich
durch dazu befugtes Fachpersonal, unter Berlicksichtigung der umschriebenen
Anweisungen und Vorschriften auszufuhren.

Bei Betriebsstérungen ist in jedem Falle das selbe Fachpersonal zu beauftragen.

Beim Auftreten von Stérungen oder drohender Gefahr ist die Anlage durch Betétigen des
nachsten Not-Aus oder Hauptschalters oder durch ziehen des Netzsteckers still zu
setzen. Sie darf erst wieder zur Benutzung freigegeben werden, wenn die Stérung behoben
oder die Gefahr beseitigt ist.

Vor Inbetriebnahme oder Reparatur-Arbeiten muss der Hauptschalter ausgeschaltet
und verriegelt oder der Stromschluss getrennt werden, sodass die Anlage stromlos
ist.

Es missen Absperrungen und Vorkehrungen getroffen werden, sodass Drittpersonen durch
abspringende oder herunterfallende Teile oder Werkzeuge nicht gefahrdet werden kdénnen.

Vor Inbetriebnahme muss die Vollstandigkeit und richtige Ausfuhrung samtlicher
Anschlussarbeiten gemafR den genannten Vorschriften und Hinweise tberprift werden.

Fremdkorper, wie loses Schraubenmaterial, Werkzeug usw., miissen entfernt werden.

Unfallschutzvorrichtungen und Verschalungen miissen angebracht werden.

Wahrend der Anlauf-Phase bei Wiederinbetriebnahme muss die Anlage durch das
zustandige Fachpersonal beobachtet werden. Erst wenn sich das Fachpersonal von der
einwandfreien Funktion der gesamten Anlage tberzeugt hat, darf sie fir den normalen
Betrieb tGibergeben werden.
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i.4.2 Bestimmungsgemalie Verwendung

Die Betriebssicherheit der gelieferten Beschickungsanlage ist nur bei
bestimmungsgemaler Verwendung gewahrleistet.

Ein bestimmungswidriger Verbrauch kann zu Sach- und Personenschéaden fuhren.
Dieser Gebrauch wird von uns untersagt. Im Schadensfall verbleibt die
Verantwortung beim Betreiber und kann nicht auf den Hersteller abgewalzt werden.

1.4.3 Transport
In der Regel werden die Férderer auf Holzpaletten angeliefert.

Der Transport der Foérderer kann dann mit einen Hubstapler erfolgen.

Es sind die gesetzlichen Bestimmungen fir die Bedienung von Hubgeraten zu
beachten.

@3 Niemals unter zu transportierende Lasten treten @3

G ﬂ%ﬁ

hier
Hebemittel
ansetzen

1.4.4 Entsorgung
Die ortlichen Abfallentsorgungsbestimmungen sind zu beachten.

Bandbriicke, Stiitzen, Seitenfiihrung und Rollenhalter sind als Aluminium-Schrott zu
verwerten

Motorgehause und Einbauten, Umlenkeinheit und Antriebseinheit sind als Stahlschrott zu
verwerten.

Alt6l und Schmierstoffe sind geméaR den Sondermll-Bestimmungen zu entsorgen.

I.EYET MTECHNIK 10
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145 Anforderung an das ausfiihrende Personal

> Nur geschultes und eingewiesenes Personal darf an dem Forderer arbeiten
> Die Zustandigkeiten des Personals sind klar festzulegen fur das Bedienen,
die Inbetriebnahmen und die Wartung
> Anzulernendes Personal darf nur unter Aufsicht einer erfahrenen Person an
der Anlage arbeiten
Personen |Unterwiesene Personen mit Personen mit Vorgesetzte mit
Personen technischer elektrotechnischer entsprechender
Tatigkeit Ausbildung Ausbildung Kompetenz
Transport X
Inbetriebnahme X X X
Betrieb X
Stérungssuche X X
Stoérungs-
Beseitigung X
Mechanisch
Stoérungs-
Beseitigung X
Elektrisch
ElllerChten X X X
Rusten
Wartung X X X X
Instandsetzung X X
Entsorgung X X X
11

16.07.2004
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i.4.6 Montage des Foérderers

v

v

Das Forderband ist von der Transporthilfseinrichtung und der Transportverpackung zu
befreien

Aufstellen des Forderbands gemaf Aufstellungszeichnung

Ausrichten und Anpassen der Bander eventuell an vorhandenen Maschinen

Befestigen der SystemfiiRe auf dem Boden mittels Ankerschrauben

Die Energieversorgung gemaf den Schaltplanen gesetzlichen Vorschriften herstellen

Der elektrische Anschluss darf nur von einer Fachkraft gemaf Schaltbild im
Klemmenkasten vorgenommen werden. Hierbei sind die einschlagigen VDE-Bestimmungen

und Richtlinien des ortlichen ECU zu bertcksichtigen

Die Stecker und Steckdosen der Schalter und Anschliisse sind entsprechend ihrer
Kennzeichnung anzuschliel3en

Alle erforderlichen Schutzeinrichtungen sind zu installieren

Der nicht ohne eventuell erforderliche Schutzeinrichtungen in Betrieb nehmen.

In der Regel werden die Forderer bis zu einer LaAnge von 3000 mm L&nge an einem Stiick
angeliefert.

Forderer die diese Lange tberschreiten werden in Segmenten von 3000 mm Lange
angeliefert. Fur diesen Fall sind die Segmentstlicke zu einem Forderer zusammen zu
setzen.

Hierbei wie folgt vorgehen: ———
Entspannen des Umlenkrollenhalter 2 o
-
®, O
@ 6
Schrauben
l6sen
Verbindungs
Einzelstiicke des Forderers zusammen -lasche

stellen und mit der Verbindungslasche
verschrauben
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4 Gurt auf den Bandkérper aufziehen

v StutzfiiRe montieren, wenn sie zum Lieferumfang gehdren

Gurt / Bandbriicke

Q: o=Te o

v Fur sicheren Stand des Forderers sorgen
FuRplatte auf dem Boden befestigen

Bohrung in der FuRplatte —»L
durchstoRen und mit Diibel
befestigen

Umlenkhalter festschrauben

A

#Eﬁ

FuBhalteplatte
verschrauben

Umlenkhalter auf beiden Fordererseiten mit Hilfe der Einstellschraube spannen und

Schraube
Umlenkhalter
anschrauben

SYSTEMTECHNIK
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2.0 Instandhaltung

2.1 Wartung und Pflege
2.2 Gurteinstellung

2.3 Gurtwechsel

2.4 Kettenwechsel

2.5 Motorwechsel

2.1. Wartung und Pflege
2.1.1 Allgemeine Hinweise
2.1.2 Wartung und Inspektionsintervalle

2.1.1 Allgemeine Hinweise

Stromlos schalten des Forderers vor Wartungsarbeiten und sichern des Forderers gegen
unbefugtes Wiedereinschalten.

Weitere Sicherheitshinweise fiir die Kaufteile aus den Betriebsanleitungen der
Unterlieferanten entnehmen.

>

16.07.2004

Der Forderer ist in regelmaRigen Abstanden zu reinigen um einen stdérungsfreien
Lauf zu garantieren

Teile die einem Verschleild unterliegen sind regelmafig auf ihre Funktion zu prifen
Die bei Wartungs- oder Inspektionsarbeiten erforderlichen Materialien und
Werkzeuge durfen nicht an dem Forderer fur Stérungen oder elektrischem

Kurzschluss fiihren

Vor wieder Inbetriebnahme eine Sicht und Funktionskontrolle durchfiihren
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2.1.2 Wartung und Inspektionsintervalle

Die in der folgenden Liste angegebenen Inspektionsintervalle sind auf einen 8 Stunden

Betrieb ausgelegt.

Bei Mehrschichtbetrieb ist ein entsprechend kirzer Intervall anzusetzen

0 Bemerkung:

Wartungsintervalle im
1-Schichtbetrieb

a) Siehe entsprechende Betriebs- und Wartungsvorschriften
1 = wdchentlich
b) Nach Erkennung (auch auf3erhalb der Intervalle) soll die 2 = Yu-jahrlich
Behebung des Defektes umgehend stattfinden 3 = Ye-jahrlich
4 = jahrlich
Auszufiuhrende Arbeiten: 0 1 2 3
Olstand Motor (falls eingesetzt) kontrollieren siehe auch Pos. 4 a) X
Gurt; Sicht und Hdérkontrolle a) X
Gurtspannung; Sichtkontrolle
X
Antriebsrolle; Sicht, Hor- und Laufkontrolle
X
Umlenkrolle, Sicht, Hor- und Laufkontrolle X
b)
Kette Antriebsstation; Kettenl&nge kontrollieren, schmieren X
b)
Schraubenverbindungen; geléste Verbindungen anziehen X
15
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2.2 Gurteinstellung

221
222

Gurteinstellung fur Férderband mit Kopfantrieb
Gurteinstellung fiur Férderband mit Mittenantrieb

2.2.3 Gurtverlaufkorrektur an der Antriebsstation, Umlenkung u. gesamte Forderlange

2.2.1 Gurteinstellung fur Forderband mit Kopfantrieb

Die Forderer werden werkseitig eingestellt und auf Geradelauf kontrolliert.
Durch den Transport oder die Montage kann eine Nachjustierung notwendig werden.

Gehen sie bei der Einstellung wie folgt vor:

v Aufstellen des Forderers auf einen moglichst geraden Untergrund.
v Fur einen sichern Stand des Férderers sorgen, gegebenenfalls auf dem Boden
verschrauben.
. . . . Umlenk
v Forderer in der HOhe waagerecht ausrichten. platte
v Lésen der Umlenkplatte rechts und links des Forderers
v Mit Hilfe der Einstellschraube den Gurtlauf korrigieren ’
siehe auch Pos. 2.2.3 ~Z Gy
. . . ®
v Standig den Gurtlauf kontrollieren, bis der Gurt gerade
lauft
@Achtung die Gurtspannung darf nicht zu grof3 werden@g
(Bei Blockieren des Gurtes muss das Durchdrehen der Befestigungs- Einstell-
Antriebstrommel noch gewéhrleistet sein.) schraube schraube
4 Nach erfolgreicher Gurteinstellung, Befestigungsschrauben der Umlenkplatte
wieder fest anziehen.
Gurtspanner
beidseitig e = =
€t
= - Umlenkeinheit Antriebseinheit

Forderrichtung =

Grundsatzlich:
Achten Sie darauf das der Gurt verzdgert seinen Lauf andert
Ein zu starkes einseitiges Einstellen des Gurtes kann zur Ubersteuerung des Gurtes

fuhren.

Vorsicht, hierbei kann es zu Beschadigung der Gurtkante kommen

16.07.2004
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2.2.2 Gurteinstellung fur Férderband mit Mittenantrieb

Die Forderer werden werkseitig eingestellt und auf Geradelauf kontrolliert.
Durch den Transport oder die Montage kann eine Nachjustierung notwendig werden.

Gehen sie bei der Einstellung wie folgt vor:

4 Aufstellen des Forderers auf einen moglichst geraden Untergrund.
4 Fur einen sichern Stand des Férderers sorgen, gegebenenfalls auf dem Boden
verschrauben.
. . B . Umlenk
v Forderer in der Hohe waagerecht ausrichten. platte
v Lésen der Umlenkplatte rechts und links des Forderers
v Mit Hilfe der Einstellschraube den Gurtlauf korrigieren ’
siehe auch Pos. 2.2.3 ~ oy
_— . . ®
4 Standig den Gurtlauf kontrollieren, bis der Gurt gerade
lauft /
@Achtung die Gurtspannung darf nicht zu grof3 werden@
(Bei Blockieren des Gurtes muss das Durchdrehen der Befestigungs- Einstell-
Antriebstrommel noch gewéhrleistet sein.) schraube Schraube

v Nach erfolgreicher Gurteinstellung, Befestigungsschrauben der Umlenkplatte
wieder fest anziehen.

Gurtspanner
2 Stck. beidseitig

Umlenkeinheit Mittenantrieb Umlenkeinheit

€Forderrichtung =

Grundsatzlich:

Achten Sie darauf das der Gurt verzogert seinen Lauf andert

Ein zu starkes einseitiges Einstellen des Gurtes kann zur Ubersteuerung des Gurtes
fihren.

Vorsicht, hierbei kann es zu Beschadigung der Gurtkante kommen
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2.2.3 Gurtverlaufkorrektur an der Antriebsstation, Umlenkung u. gesamten
Forderlange

Zur Korrektur des Gurtverlaufs gehen Sie Schrittweise wie unter Pos. 2.2.1 beschrieben
vor.

Korrektur des Gurtlaufes an der Antriebseinheit
Beispiel: Gurt verlauft einseitig an der Antriebseinheit nach links

Nachdem Sie die Schrauben der Gegenseite der Antriebsstation gel®st haben, justieren Sie
mit Hilfe der Einstellschraube gemaf Skizze den Gurtverlauf.

Dieser Vorgang muss eventuell mehrmals wiederholt werden bis der Gurtlauf korrekt ist.

Fur den Fall, dass der Gurt nach rechts verlauft, in gleicher Weise auf der Antriebsseite
den Gurt spannen.

Nach korrektem Lauf des Gurtes, alle Schrauben wieder anziehen.

Gurtspanner L .
i Forderichtung =
A Gurtverlauf
Spannrichtung » » »
- -~ L= ]
Umlenkrolle -
Antriebstrommel
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Korrektur des Gurtlaufes an der Umlenkeinheit
Beispiel: Gurt verlauft einseitig an der Umlenkung nach links

Nachdem Sie die Schrauben der Umlenkplatte geldst haben, justieren Sie mit Hilfe der
Einstellschraube gemafl Skizze den Gurtverlauf.

Dieser Vorgang muss eventuell mehrmals wiederholt werden bis der Gurtlauf korrekt ist.

Fur den Fall, dass der Gurt nach rechts verlauft, in gleicher Weise auf der Antriebsseite
den Gurt spannen.

Nach korrektem Lauf des Gurtes, alle Schrauben wieder anziehen.

Gurtspanner

Forderichtung =

Gurtverlauf AN < << Spannrichtung

Umlenkrolle

Antriebstrommel

SYSTEMTECHNIK
ERsE i

19



Korrektur des Gurtlaufes auf Lange des Foérderers
Beispiel: Gurt verlauft tGiber die gesamte Lange nach links

Nachdem Sie die Schrauben der Umlenkplatte geldst haben, justieren Sie mit Hilfe der
Einstellschraube gemafl Skizze den Gurtverlauf.

Dieser Vorgang muss eventuell mehrmals wiederholt werden bis der Gurtlauf korrekt ist.

Nach korrektem Lauf des Gurtes, alle Schrauben wieder anziehen.

Gurtspanner .
urep Forderichtung =
= -
Gurtverlauf AN | << <Spannrichtung Spannrichtung > > > | A Gurtverlauf
-~ L~ ]
Umlenkrolle
Antriebstrommel

I.EYET MTECHNIK 20
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2.3  Gurtwechsel
2.3.1 Gurtwechsel bei Férderer mit Kopfantrieb
2.3.2 Gurtwechsel bei Forderer mit Mittenantrieb

2.3.1 Gurtwechsel bei Forderer mit Kopfantrieb

> Eingriffe in die elektrischen und mechanischen Foérderer durfen nur durch von
kompetenter Stelle zur Verantwortung bestimmter Fachleute
(Betriebs- Elektriker/Mechaniker usw.) vorgenommen werden.

> Wartungsarbeiten, sowie Reparaturen sind ausschlie3lich durch dazu befugtes
Fachpersonal, unter Berlcksichtigung der umschriebenen Anweisungen und
Vorschriften auszufiihren.

» Bei Gurtwechsel ist in jedem Falle das selbe Fachpersonal zu beauftragen.

» Beim Gurtwechsel den Not-Aus oder Hauptschalters oder durch ziehen des
Netzsteckers still zu setzen.

Der Forderer darf erst wieder zur Benutzung freigegeben werden, wenn der Gurtwechsel
beendet und eine Funktionskontrolle durchgefiihrt wurde.

» Wahrend dem Gurtwechsel muss der Hauptschalter ausgeschaltet und verriegelt
oder der Stromschluss getrennt werden, sodass die Anlage stromlos ist.

» Es missen Absperrungen und Vorkehrungen getroffen werden, sodass Drittpersonen durch
abspringende oder herunterfallende Teile oder Werkzeuge nicht gefahrdet werden kénnen.

Gehen sie bei dem Gurtwechsel wie folgt vor: Umlenk
platte

4 Losen der Umlenkplatte rechts und links des Forderers
4 Mit Hilfe der Einstellschraube die Gurtspannung s

herausnehmen, Gurt entspannen -

P S
. . . ®

v Umlenkplatte gegentiber der Antriebesstation abnehmen

und Umlenkrolle und Einschniirrolle (falls vorhanden)

entnehmen

Einstell-

4 Gurt seitlich herausnehmen, und neuen Gurt in umgekehrter schraube

Reihenfolge auflegen. Befestigungs.

. schraube

v Umlenkrolle und Umlenkplatte montieren
v Gurtlauf wie unter 2.2 beschrieben einstellen
v Nach erfolgreicher Gurteinstellung, Befestigungsschrauben der Umlenkplatte

wieder fest anziehen.

I.EYET MTECHNIK 21
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Umlenkplatte, Umlenkrolle
entnehmen und wenn
vorh. Spann- oder Stiitzrolle

Gurtspanner
beidseitig
l6sen = =
N A Gurtabzug
S —

Forderrichtung =

Grundsatzlich:
Achten Sie darauf, dass der neue Gurt auch fur das Férderband geeignet ist und den von
uns angegebenen Abmessungen entspricht. (siehe beiliegendes Datenblatt)

Die durch den Einsatz eigener Gurte entstehenden Anderungen des Forderverhaltens
kdénnen wir nicht ausschliel3en.

Wir empfehlen Ihnen nur unsere original Gurt einzusetzen.

SYSTEMTECHNIK
ERsE i
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2.3.2 Gurtwechsel bei Forderer mit Mittenantrieb

>

Eingriffe in die elektrischen und mechanischen Forderer dirfen nur durch von
kompetenter Stelle zur Verantwortung bestimmter Fachleute

(Betriebs- Elektriker/Mechaniker usw.) vorgenommen werden.

Wartungsarbeiten, sowie Reparaturen sind ausschlie3lich durch dazu befugtes

Fachpersonal, unter Berlicksichtigung der umschriebenen Anweisungen und

Vorschriften auszufiuhren.

» Bei Gurtwechsel ist in jedem Falle das selbe Fachpersonal zu beauftragen.

> Beim Gurtwechsel den Not-Aus oder Hauptschalters oder durch ziehen des
Netzsteckers still zu setzen.

Der Forderer darf erst wieder zur Benutzung freigegeben werden, wenn der Gurtwechsel
beendet und eine Funktionskontrolle durchgefuhrt wurde.

» Wahrend dem Gurtwechsel muss der Hauptschalter ausgeschaltet und verriegelt

oder der Stromschluss getrennt werden, sodass die Anlage stromlos ist.

Gehen sie bei dem Gurtwechsel bei Mittenantrieb wie folgt vor:

v

v

16.07.2004

Losen der Umlenkplatte rechts links des Forderers

Mit Hilfe der Einstellschraube die Gurtspannung
herausnehmen, Gurt entspannen

Einschnirrollen in der Antriebsstation durch I6sen der
Muttern auf der Gewindestange entspannen siehe X1

Spannrollenhalteblech gegeniiber der Antriebesstation
abnehmen und die Spannrollen I6sen und herausziehen

Gurt seitlich herausnehmen und neuen Gurt in umgekehrter
Reihenfolge auflegen und Teile in umgekehrter Reihenfolge
montieren

Einschnirrollen spannen und Seitenblech montieren

Gurtlauf wie unter 2.2 beschrieben einstellen

Nach erfolgreicher Gurteinstellung, Befestigungsschrauben der Umlenkplatte

wieder fest anziehen.

I.EYETiMiECHNIK

Umlenk
platte
@G
o
2% o
®
Einstell-
schraube
Befestigungs-
schraube
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Einschnurrolle mit
Einstellmutter

X1

Mittenantrieb

Spannrollenblech

gegentiber Antrieb A\ Demontagerichtung der Haltplatte u.
Stiitzrollen
g
A A Gurtabzug
===

Grundsatzlich:
Achten Sie darauf, dass der neue Gurt auch fur das Foérderband geeignet ist und den von
uns angegebenen Abmessungen entspricht. (siehe beiliegendes Datenblatt)

Die durch den Einsatz eigener Gurte entstehenden Anderungen des Forderverhaltens
kdnnen wir nicht ausschliel3en.

Wir empfehlen Ihnen nur unsere original Gurt einzusetzen.

I.EYET MTECHNIK 24
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2.4  Kettenwechsel und Spannen der Kette an in der Antriebsstation

> Eingriffe in die elektrischen und mechanischen Forderer dirfen nur durch von
kompetenter Stelle zur Verantwortung bestimmter Fachleute
(Betriebs- Elektriker/Mechaniker usw.) vorgenommen werden.
> Wartungsarbeiten, sowie Reparaturen sind ausschlie3lich durch dazu befugtes
Fachpersonal, unter Berlicksichtigung der umschriebenen Anweisungen und
Vorschriften auszufiihren.
> Bei Kettenwechsel ist in jedem Falle das selbe Fachpersonal zu beauftragen.
> Beim Kettenwechsel den Not-Aus oder Hauptschalters oder durch ziehen des

Netzsteckers still zu setzen.

Der Forderer darf erst wieder zur Benutzung freigegeben werden, wenn der Gurtwechsel
beendet und eine Funktionskontrolle durchgefuhrt wurde.

> Wahrend dem Kettenwechsel oder dem Kettenspannen muss der Hauptschalter
ausgeschaltet und verriegelt oder der Stromschluss getrennt werden, sodass die
Anlage stromlos ist.

Gehen sie bei dem Kettenwechsel wie folgt vor:

v

v

16.07.2004

Losen der Schrauben des Kettendeckels und herausschrauben

Kettendeckel

Kettendeckel abnehmen
Befestigungsschrauben fir den Motor I6sen

Kettenschloss 6ffnen und Kette von den Kettenrader
abheben.

Neue Kette auf die Kettenrader auflegen

Motor soweit verschieben, bis die Kette gespannt ist, Motor-
Befestigungsschrauben festziehen

Schrauben Ketten-

deckel
Kettendeckel aufsetzen und festschrauben
?”
@ Befestigungsschraube
0 Motor
@
) (@@ 0
Ty
#
/7
25
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2.5 Motorwechsel an der Antriebsstation

> Eingriffe in die elektrischen und mechanischen Forderer dirfen nur durch von
kompetenter Stelle zur Verantwortung bestimmter Fachleute
(Betriebs- Elektriker/Mechaniker usw.) vorgenommen werden.
> Wartungsarbeiten, sowie Reparaturen sind ausschlie3lich durch dazu befugtes
Fachpersonal, unter Berlicksichtigung der umschriebenen Anweisungen und
Vorschriften auszufiihren.
> Bei Kettenwechsel ist in jedem Falle das selbe Fachpersonal zu beauftragen.
> Beim Kettenwechsel den Not-Aus oder Hauptschalters oder durch ziehen des

Netzsteckers still zu setzen.

Der Forderer darf erst wieder zur Benutzung freigegeben werden, wenn der Gurtwechsel
beendet und eine Funktionskontrolle durchgefuhrt wurde.

> Wahrend dem Kettenwechsel oder dem Kettenspannen muss der Hauptschalter
ausgeschaltet und verriegelt oder der Stromschluss getrennt werden, sodass die
Anlage stromlos ist.

Gehen sie bei dem Motorwechsel wie folgt vor:

v

v

16.07.2004

Losen der Schrauben des Kettendeckels und herausschrauben

Kettendeckel

Kettendeckel abnehmen
Befestigungsschrauben fir den Motor I6sen

Kettenschloss 6ffnen und Kette von den Kettenrader
abheben.

Kettenritzel von Motorwelle ziehen

Befestigungsschrauben des Motor I6sen und Motor abnehmen

Neuen Motor aufsetzen und wie vorher beschrieben in umgekehrter
Reihenfolge wieder montieren.

Schrauben Ketten-
deckel

Befestigungsschraube
Motor

I.EYETiMiECHNIK

Kettenritzel der
Motorwelle
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é.O Unterlagen Gurtférderer

3.1 Zeichnungen und Stucklisten

3.2 Datenblatt
3.3 Herstellererklarung

16.07.2004
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3.1 Zeichnungen und Sticklisten

SYSTEMTECHNIK
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3.2 Datenblatt

16.07.2004

I.EYETEMiEEHNIK
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3.3 Herstellererklarung

I.SYET MTECHNIK
(lERepECEE

erklaren, dass das Produkt Gurtférderer der Fa. Broich Systemtechnik GmbH

- zum Einbau in eine Maschine
- zum Zusammenbau mit anderen Maschinen zu einer Gesamtanlage bestimmt ist

und dass die Inbetriebnahme solange untersagt ist, bis festgestellt wurde, dass diese
Gesamtanlage, in die diese Baugruppe eingebaut werden soll, den folgenden Bestimmungen
entspricht:

Richtlinie 98 / 37 / EG

angewendete harmonisierte europaische Normen:
EN 292-1, EN 292-2

angewendete europaische Normen

DIN, EN, pr, EN

angewendete nationale technische Sicherheitsvorschriften insbesondere:

DIN 15220, DIN 15221 ; DIN 15223 u. DIN 31001

Hennef, den 30.07.04 Unterschrift, Geschaftsleitung

(L
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4.0 Unterlagen Zukaufteile
4.1 Technische Dokumentationen Zukaufteile

SYSTEMTECHNIK
16.07.2004 I.-él‘}“
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4.1 Technische Dokumentationen Zukaufteile
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